Silnicni fréza

_CATERPILLAR

Motor Cat® C7 s technikou ACERT"

Celkovy vykon (dle SAE J1995) pfi 2200 ot/min 168 kW/228 k

Cisty vykon (dle 1SO 9249) piii 2200 ot/min 156 kW/212 k
Provozni hmotnost 17 600 kg
Sitka frézovaciho bubnu (maximalni) 1000 mm
Hloubka zabéru frézovaciho bubnu (maximum) 305 mm



Silnicni freza PM102

Nova silnicni fréza PM 102 spojuje vysokou produktivitu s optimdlni vykonnosti, jednoduchou vdrzbou
a servisem, a je vyuZzitelnd pri nejndarocnéjsich frézovacich pracich.

Motor C7 s technikou ACERT

Technika ACERT se uplatiiuje v misté
spalovani, optimalizuje vykonnost
motoru a sniZuje emise ve vyfukovych
plynech. Motor C7 s technikou ACERT
zabezpecuje Cisté spalovani a vysoky
vykon. str. 4

]
Systém pohonu pojezdu

Cerpadlo v syst¢ému pohonu dodava
vyvazeny prutok k hydromotoriim
pohonu se dvéma prato¢nymi
mnoZstvimi, instalovanym na kazdém
pasovém podvozku. Zabezpecuje
vynikajici trakéni silu na kluzkém
povrchu. Elektronicky fizeny systém typu
‘load sensing’ prizptsobuje rychlost
pohonu okamZitému zatizeni frézovaciho
bubnu a zvySuje tak produkci na
maximum. str. 5

Pohon frézovaciho bubnu

Sucha spojka Cat® s automatickym
napinanim femene dodava efektivni a
spolehlivy vykon potiebny pro frézovani.
Pohon frézovaciho bubnu se sklada z
provozn¢ osvédéenych komponenti
Caterpillar® s dlouhou Zivotnosti. str. b

|
Frézovaci buben

Frézovaci buben s rychlovyménnymi
kuzelovitymi drzaky nastrojii umoziuje
rychlou a snadnou vyménu nastroji.
str. 6

Nakladaci dopravnik

Silni¢ni fréza PM 102 je vybavena Celnim
nakladacim dopravnikem, ktery Ize sloZit
kvili snadné prepravé. Dopravnik
umoznuje natoceni doleva nebo doprava
0 41 stupntl podle potieb provadéné
prace. str. 7

]
Shérny dopravnik zabraiuje hromadéni
materialu

Velky vynaseci otvor a Siroky pas
sbérného dopravniku zabezpecuji rychlé
vyprazdiovani plasté frézovaciho bubnu.
Systém pro postfikovani vodou smaci,
chladi a omezuje praseni. str. 7




]
Stanovisté obsluhy

Ergonomickeé feSeni klade diraz na
komfort obsluhy, vyhled a snadné
ovladani. Ovladaci prvky stroje jsou
seskupeny a vhodné€ umistény, coz
prispiva k produktivité a k omezeni
vzniku unavy obsluhy. str. 8

]
Piesné frézovani k okrajim

Hydraulicky ovladané nastaveni presného
frézovani az k okrajiim umoznuje
pouzivat silni¢ni frézu PM 102 k
frézovani té€sné u obrubnik, stén nebo
ochrannych kolejnic. str. 9

]
Rizeni pravého zadniho pasu

Kompaktni rozméry a fizeni pravého
zadniho pasu umoznuji optimalni
manipulaci se strojem. Rizeni pravého
zadniho pasu rovnéZ umoznuje presné
ovladani v omezeném prostoru. str. 9

|
Automaticke fizeni svahu a bo¢éniho naklonu

Volitelné systémy automatické nivelace
svahu a bo¢niho naklonu zabezpecuji
presné ovladani frézovaciho bubnu na
pfedem nastavenou hloubku frézovani a
bocni naklon. Dalkov€ instalované
ovladaci skfinky umoznuji jednoduché
ovladani ze stanovist€ obsluhy na stroji
nebo ze zem¢. str. 10

|
Snadna udrzba

Siroka kapota motoru s posilovacem
otevirani umoZiuje po otevieni vynikajici
pristup k motoru, hydraulickym
¢erpadlim a k mistiim denni udrzby.
Hydraulicky otevirany pfistupovy kryt
frézovaciho bubnu umoziuje pohodiny
pristup k frézovacimu bubnu a tim
snadnou demontdz a vyménu feznych
nastrojli. Tento pristupovy kryt také
dovoluje snadny pristup k postfikovacim
tryskam pfi jejich prohlidce a vyméng,
ktera nevyZaduje pouZiti naradi. str. 11

Ocekavana spolehlivost a trvanlivost.

Osvédcené soucdsti a technologie zajistuji maximdlni vykonnost
pri vetsine praci. Kompaktni rozmery silnicni frézy PM102
umoznuji odstranéni asfaltového i betonového povrchu v plné
hloubce s produktivnimi vysledky.



Motor C7 s technikou ACERT

Technika ACERT zarucuje vwkonnost motoru, jeho ticinnost a trvanlivost pri soucasném snizeni
emist. Evropsky emisni predpis EU Stupen Illa pro aplikace mimo verejné komunikace.

Motor. Motor C7 s technikou ACERT, ktery
spliuje emisni predpisy EU Stupen I11A,

v sobé€ spojuje osvédCené systémy s inovacni
technikou pro zabezpeceni presné dodavky
paliva do spalovaciho prostoru. Pfi zachovani
vykonnosti motoru, u¢innosti a dlouhé
zivotnosti dosSlo soucasn€ k vyraznému
sniZeni emisi.

Motor Cat C7 je Sestivalcovy, elektronicky
fizeny motor se zdvihovym objemem 7,2 litru.
Elektronicky fizené vstiikovani paliva je
zabezpecovano osvédéenym palivovym
systémem Caterpillar s hydraulicky ovladanymi,
elektronicky fizenymi vstiikovacimi jednotkami
(systém HEUI). Turbodmychadlo s
regulovanym odpousténim vzduchu je pro
dlouhou Zivotnost vybavené titanovym
obéZnym kolem a v kombinaci se vzduchem
chlazenym mezichladi¢em plniciho vzduchu
(ATAAC) zabezpecuje trvale vysoky vykon
motoru i ve vy$Sich nadmorskych vyskach.

Optimalni vykon. Motor ma celkovy jmenovity
vykon 168 kW (228 k) pii 2200 ot/min.
Vykonnostni charakteristika motoru je
optimalizovana pro frézovaci aplikace tak,

Ze zabezpeCuje optimalni vykon pfi soucasné
nejvyssi provozni u¢innosti.

Vysolkeé tlaky ve valcich motoru. Vysoké
tlaky ve valcich motoru spolu s piesné
fizenymi tolerancemi vedou k

mimofradné efektivnimu spalovani paliva,

k omezeni profuku kolem pistil a ke
sniZzeni emisi.

Hydraulicky ovladané, elektronicky fizené
vstfikovaci jednotky (HEUI). Systém HEUI
se pouziva v motorech Cat napfi¢ celou
vyrobni fadou stroju, které jsou znamy
svou trvale vysokou vykonnosti,
spolehlivosti a dlouhou Zivotnosti.

Presné vicebodové vstrikovani paliva.

Teploty ve spalovacim prostoru se sniZuji

presnym fizenim pribéhu spalovaciho
cyklu, ¢imz vznika méné emisi a
optimalizuje se spalovani paliva; docili
se tim vyssi pracovni vykon pfi danych
nakladech na palivo.

Prepliiovani se vzduchem chlazenym
mezichladi¢em plniciho vzduchu. Pro motor
je typicky vysoky vykon motoru s velmi
rychlou odezvou na ovladani, pficemz
teploty vyfukovych plynt ziistavaji nizké
i b€hem dlouhodobého nepietrzitého
chodu motoru.

Elektronicky Fidici modul ADEM™ A4,
Modul fidi dodavku paliva, Casovani
ventild a pritok vzduchu tak, aby se
docilila nejlepsi vykonnost na litr
pouzitého paliva. Ridici modul pruzné
sleduje dodavku a spotiebu paliva, coz
zabezpecuje rychlou odezvu motoru na
prubéziné se ménici potieby. Trvale
sleduje podminky chodu motoru a
stroje a udrzuje ucinnost motoru na
nejvyssi mozné hodnote.

Blok a pisty motoru. Blok motoru odlity z
Sed¢ litiny je vyroben ze stejného
materialu jako hlavy valct. Tloustka
stén odlitku je vétsi nez u drivéjSich
konstrukci, upravami také doslo ke
sniZeni hladin hlucnosti a zvySila se
tuhost. Pisty vyrobené jako jeden dil z
oceli se pohybuji ve vodou chlazenych
vyménnych vlozkach valcti, vyrobenych
jako vysokopevnostni, tepelné
zpracované odlitky. Ocelové kované
ojnice maji vétsi primeér ok.

Servis, udrzbu a opravy usnadnuji
zakladni monitorovaci funkce a
zaznamy diagnostickych informaci.
Elektronickou diagnostiku nejvyssi
technické urovné umozinuje pouziti
softwaru ‘Cat Electronic Technician
(Cat ET)".



Systém pohonu

Hydrostaticky pohon, s hydraulickym priitokem zabezpecovanym axidalnim pistovym cerpadlem
s meénitelnym priitocnym mnozstvim. Hydromotory pohonu se dvéma priitocnymi mnoZstvimi,
instalované na kazdém pdsu, zabezpecuji vyvazenou hnaci silu.

Systém ovladani zatizeni (anti-stall). Elektronicky fizeny systém
prizplisobuje rychlost pohonu okamzitému zatiZeni frézovaciho
bubnu a zvysuje tak produkci na maximum.

Dva rychlostni rozsahy. Stroj miiZe pracovat bud'to s maximalnim
toCivym momentem v celém rozsahu rychlosti frézovani nebo
pojizdét vyssi rychlosti pfi pohybu mezi riznymi misty
staveniste.

Aktivni Fizeni trakce (déli¢ pritoku). Stejny pritok hydraulického
oleje ke kazdému hydromotoru pojezdu zvysSuje taznou silu pfi
frézovani tvrdého materialu a v podminkach kluzkého podlozi.
Aktivni Fizeni trakce se zapina z ovladaci konzoly.

Polyuretanové desky pasi. Desky pasti z polyuretanu maji dlouhou
provozni Zivotnost a zabezpecuji pozitivni trakci na vSech
frézovanych plochach.

1 Dvourychlostni hydromotor pohonu pojezdu
2 Polyuretanové desky pasu

3 Planetovy pievod s nouzovou brzdou

4 Kladky pro té€zky provoz

Pohon frézovaciho bubnu

Prenasi maximalni moZny vyvkon na kazdy rezny ndstroyj.

1 Horni kladka

2 Profilovy hnaci femen
3 Dolni kladka

4 Napinaci valec

Mechanicka sucha spojka. Pohon frézovaciho bubnu se sklada z
kladek s lichobé&znikovou drazkou, profilového vysoce pevného
femenu a z hydraulicky ovladané suché spojky. Provozné
osvédceny systém pohonu je spolehlivy a ma dlouhou provozni
Zivotnost.

Ochrana pirevodného ustroji. Souprava pro ochranu prevodného
ustroji chrani systém pohonu frézovaciho bubnu, buben a fezné
nastroje okamzitym vypnutim pohonu bubnu, dojde-li k nahlému
poklesu otacek bubnu.

Dvé fezné rychlosti. Horni a dolni kladky jsou snadno zaménitelné,
aby se docilil maximalni to€ivy moment pfi poZadavcich na praci
s nejhutn€jsSimi materialy a s materialy rizné zrnitosti.

Profilovy Sestizebrovy, vysoce pevny femen. Remen s vysokou pevnosti
v tahu zabezpecuje efektivni pfenos vykonu a ma dlouhou
provozni Zivotnost.

Automatické napinani femenu. Hydraulicky mechanismus pro
automatické napindni femenu zabranuje prokluzovani femenu a
omezuje potiebu jeho udrzby.



Frézovaci buben
Zabezpecuje vysokou produkci a ma dlouhou provozni Zivotnost. Rychlovymeénné kuZelovité drzaky
ndstrojii umoZznuji rychlou a snadnou vymeénu ndstrojii.

97 nastrojui se Spickami ze slinutého karbidu. Nastroje jsou nasazeny
na odolnych, tfidilnych rychlovyménnych drzacich, a jsou
usporadany kolem obvodu bubnu v trojité Sroubovici
zabezpecujici maximalni vylamovaci silu.

Rychlovyménné kuZzelovité drzaky nastroji. KuzZelovity tvar drzaku

zajistuje pevné uchyceni v zakladné drzaku. Rychla a spolehliva
demontaz nastroje bez nutnosti pouZiti sily je zajiSténa pouZzitim
systému demontaZe nastroje pfes rychlovyménny drzak nastroje.

Velké vymeénitelné, slinutym karbidem obloZené nakladaci lopatky.
Nakladaci lopatky efektivné premistuji odfrézovany material na
sbérny dopravnik, coZ prispiva ke zvySeni produkce a sniZzuje
opotiebeni vnitiku komor bubnu a feznych nastroja.

Optimalni rozteée nastrojii. Umisténi nastrojii v podobé trojitého
stromecku na koncich bubnu zabezpecuje optimalni rozte¢
nastrojii zabezpecujici odebrani uvolnéného materialu a omezuje
opotiebeni bubnu pfi manévrovani v fezu.

Systém postiikovani tlakovou vodou. Standardni postfikovani vodou
smaci fezné nastroje a zabranuje usazovani prachu v komorach
bubnu. Vodni trysky jsou snadno snimatelné pfi kontrole a
vyméné bez potieby pouZiti naradi.




Primarni shérny dopravnik zabranuje hromadeni materialu
Pds sbérného dopravniku efektivné a rychle odebira materidal z mist frézovani.
Systém pro postrikovdani vodou zvlhcuje materidl, chladi, a omezuje prdseni.

Optimalni zrnéni materialu a postupna zména hloubky zabéru.
Hydraulicky ovladané zafizeni zabranuje odlupovani povrchu
vozovky v deskach, zabezpeCuje optimalni zrnéni materialu,
chrani sbérny dopravnik a zarucuje optimalni vytlacny otvor
z prostoru frézovaciho bubnu.

Pas s ménitelnou rychlosti. Vysoce ucinny sbérny dopravnik,
pohanény hydromotorem s vysokym to¢ivym momentem,

je vybaveny pasem s ménitelnou rychlosti zabezpecujicim
optimalni produkci pfi vSech aplikacich. Smér pohybu pasu

je mozZné otocit.

Optimalni sniZeni prasnosti. Postfikovani tlakovou vodou
(standardni vybaveni) zvlhéuje sbérny pas a snizuje prasnost.
Vodni trysky se daji snadno demontovat, prohlédnout a vyménit
bez pouziti naradi.

Celni nakladaci dopravnik
Sklddaci nakldadaci dopravnik zjednodusuje prepravu stroje. Jeho vysokd vykonnost a vSestrannd
vyuZitelnost prispiva k produktivite.

Skladaci dopravnik. Preprava stroje je snadnéjsi po sloZeni
nakladaciho dopravniku, ¢imZ se zmensi rozméry stroje.

600 mm Siroky nakladaci dopravnik. VySkové nastaveni je ovladano
hydraulicky, dva hydraulické valce umozZiuji natoceni 41 stupen
doleva a doprava.

Meénitelna rychlost nakladaciho dopravniku a moznost zmény sméru
pohybu. Celni nakladaci dopravnik rovnéZ umoziuje zménu
rychlosti a sméru pohybu. Rychlost nakladaciho dopravniku
je plynule ménitelna a umoznuje nastavit optimalni rychlost
potfebnou k rovnomérnému nakladani materialu na nakladni
automobil.

Jednoduché odpojeni dopravniku od stroje. Hydraulicky okruh
s rychlospojkami a mechanické komponenty dopravniku
umoznuji snadné odpojeni nakladaciho dopravniku od stroje.




Stanovisté obsluhy

Vybaveni zabezpecuje efektivnost, produktivitu a jednoduché ovildadani.

Velky displej zobrazuje
provozni parametry stroje
a diagnostiku motoru.
(Vyobrazen je volitelny
barevny displej.)
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Ergonomicke stanovisté obsluhy. Stanovisté obsluhy po celé
Sifce stroje zabezpecuje vyhled na nakladaci dopravnik a
boc¢ni desky, aby se nastaveni dalo provést piesn€ a rychle.

Sedacka. Odolna odpruzena sedacka s loketnimi opérami
na obou stranach poskytuje obsluze optimalni komfort.

Tlaéitka pro vystrazné houkacky a pro rychlé vypnuti chodu. Jsou
umisténa na stanovisti obsluhy a na stanicich pro ovladani
Ze zZeme.

Hydraulicky ovladany pristresek (volitelné vybaveni). Pristresek
pres celou §ifku stroje se dvéma prodluzovacimi bo¢nimi
ktidly, pfednim bezpecnostnim sklem a zadnim oknem
zabezpecuje optimalni komfort a ochranu obsluhy.
Pristiesek 1ze pro pfepravu hydraulicky sklopit dold.

Ovladaci prvky. Rozmisténi a zietelné usporadani
pristrojového vybaveni na hlavnim ovladacim panelu

a na postrannich zavésnych konzolach je feSené tak,

aby vyZzadovalo minimalni usili obsluhy a zabezpecovalo
maximalni moznou automatizaci. VSechny pfistroje a
displeje jsou dobre viditelné i pfi pfimém slune¢nim svitu.

Graficky displej. Velky displej, dobie viditelny i v pifimém
slune¢nim svitu, zobrazuje provozni parametry stroje a
diagnostiku motoru. Displej predstavuje spolecné rozhrani
pro provozni diagnostiku a kalibraci.

Standardni displej je Cernobily; barevny displej se
dodava jako volitelné vybaveni.

Pocitacovy a monitorovaci systém. Systém nepretrzité sleduje
tlaky v systémech a provozni podminky motoru v né€kolika
rezimech ovladani. Upozorni obsluhu ve tfech trovnich
naléhavosti informaci, nastane-li néjaky problém.

Pohotovostni ovladani. Jediny ovladaci vypina¢ umoznuje
obsluze zapnout nebo vypnout hlavni provozni funkce
(pohon, systém postiikovani vodou, nivela¢ni systém a
smér chodu dopravniku) a tim docilit maximalni moznou
automatizaci chodu.



Presné frézovani k okrajiim
Hydraulicky ovladané nastaveni presného frézovani az k okrajiim umoZznuje pouzivat silnicni frézu
PM 102 k frézovani tésné u obrubnikii, stéen nebo ochrannych kolejnic.

Frézovani k okrajiim. Pravy zadni pas 1ze zasunout dovnitf tak,
aby nepfesahoval frézovanou §ifku a tak Ize frézovat vozovku az
té€sn€ k okrajim. Pfi zasunuti pravého zadniho pasu dovnitf
muze stroj frézovat blizko stény, prepazky nebo jiné vertikalni
prekazky.

Jedine¢na konstrukce Caterpillar s jednodilnym ramenem pro natoceni.
Mechanismus pro natoceni ramene dovnitf zvySuje tuhost,
eliminuje moznost nadmérného opotiebeni pasu a tim
prodluzuje Zivotnost komponent.

Automatickeé ovladani. Systém natoceni zadniho pasu smérem
dovnitf je automaticky a ovlada se ze stanovisté obsluhy.
Obsluha nemusi pfi piestavovani pravého zadniho pasu do
polohy odpovidajici §ifce frézovani opustit sedacku.
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Rizeni pravého zadniho pasu
Optimalizuje manipulaci se strojem, umoZnuje presné ovildddni a dosazeni vysoké produkce.

Presné ovladani. Uhel fizeni pravého zadniho pasu je elektronicky
fizeny mikroprocesorem. Uhel Fizeni pravého zadniho pasu se
automaticky nastavuje vici poloze prednich past.

Dokonalejsi schopnost fizeni. MoZnost fidit pravy zadni pas stroje
usnadnuje ovladani na omezenych plochach a zabezpecuje
presné frézovani na kruhovych objezdech nebo v zatackach.
Pravy zadni pas se da fidit v obou polohach, at jiZ je nastaveny
uvnitf Sifky frézovani nebo vné této §irky.




PM102 - Kolovy podvozek

Vysokd rychlost pojezdu sniZuje cas potrebny k premisteni stroje.

Celkova tazna sila. Hydrostaticka pfevodovka na vSech ¢tyiech kolech
spolu s ventilem pro rozd€leni pritoku a se samonivela¢ni napravou
zvySuje taznou silu a zajistuje optimalni vykonnost pfi vSech
aplikacich.

Optimalni manévrovatelnost. Velké pneumatiky se Sirokym béhounem
zajistuji optimalni manévrovatelnost v tésnych obloucich a taznou
silu pfi prekonavani prikopt.

Vysoka pojezdova rychlost. Vysoka rychlost pojezdu snizuje ¢as
potiebny k pfemisténi stroje na pracovisti.

Frézovani k okrajim. Pravé zadni kolo Ize zasunout dovnitf tak, aby
nepiesahovalo frézovanou Sifku a tak 1ze frézovat vozovku az tésné
k okrajim. Pfi zasunuti pravého zadniho kola dovnitf mtze stroj
frézovat blizko sté€ny, prepazky nebo jiné vertikalni prekazky.

Automaticke ovladani stupné naklonu (volitelné vybaveni)
Volitelny systém Fizeni stupné ndklonu zabezpecuje presné ovlddani frézovaciho bubnu na predem
nastavené hloubky frézovani. Systém Ize konfigurovat pro ovladani podélného nebo pricného naklonu.
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Snimace naklonu s nivelaénim dratem (jo-jo). Snimace naklonu s
nivelaCnim dratem méfi pohyb boc¢ni desky, coz umoznuje, aby se
cela délka boc¢ni desky stala priimeérujicim zafizenim pro piesnou
shodu se svahem. Snima¢ pfi€ného naklonu zvySuje univerzalnost
systému.

Nivelaéni fidici skriiky. Dvé€ fidici skfinky umisténé u stanovisté
obsluhy umoznuji ru¢ni nebo automatické nastaveni nivelace.
Neustalé snimani hloubky zabéru frézovaciho bubnu a pficného
naklonu se zobrazuje na kazdé fidici skfince a je dobre viditelné

i v pfimém slune¢nim svitu.

1 Snimace naklonu s nivelaCnim dratem
2 Nivelac¢ni fidici skrinky



Snadna udrzba

Kratsi cas potrebny na udrzbu znamend vice c¢asu na produktivni ¢innost.

Velké pristupové kryty. Velké pristupové
kryty umoznuji optimalni pfistup k
motoru a hydraulickym komponentim.
Postranni kryty motoru se oteviraji do
boku a umoznuji pristup ze zemé k
motoru, zadni kryt se odklapi nahoru a
umoznuje pristup ke chladi¢i motoru a k
olejovému chladici.

Hydraulicky ovladany pristupovy kryt
frézovaciho bubnu. Pristupovy kryt
frézovaciho bubnu ma Siroky uhel

Velkeé pristupové kryty umozZnuji optimalni otevieni a umoznuje snadny pristup pfi
pristup k motoru a hydraulickym prohlidce bubnu a udrzbé€ frézovacich
komponentiim z uirovné zeme. nastroju.

Elektronicky Fidici modul (ECM). Modul
ECM monitoruje systémy stroje a
zabezpecuje autodiagnostiku pro
obsluhu nebo servisni personal.

Konektory chranéné proti neprizni pocasi.
Nylonové opleteni kabelaze zabezpecuje
integritu elektrického systému.

Vizualni indikatory. Vizualni indikatory
umoznuji snadnou kontrolu hladiny v
nadrzi vody pro systém postiikovani
vodou a hladiny oleje v hydraulické
nadrzi.

Nahradni systém pohonu. V pfipadé
nefunk¢nosti/poruchy mikroprocesoru
stroje je ihned k dispozici
plnohodnotné nahradni ovladani
hlavnich funkeci stroje.

Odbocky s rychlospojkami pro testovani
hydraulického systému. MoZnost rychlého
pripojeni zjednodusuje diagnostiku
systémul.

Ekologické vypousténi provoznich naplini.
Zptsob vypousténi provoznich naplni
neohrozujici Zivotni prostredi.
Ekologické vypousténi je zabezpeceno u
chladi¢e motoru, u olejové vany motoru,
a u hydraulické a palivové nadrzZe.

Mista pro odbér vzorki provoznich naplni
podle programu S * 0 * $. Mista pro
odbér vzorkl podle uvedeného
programu umoznuji jednoduchy odbér
vzorku hydraulického oleje.

Bezpecné vedeni hadic. Polyetylénové
pruchodky zajistuji bezpecné vedeni
hadic, aby se omezilo jejich odirani a
prodlouZila provozni Zivotnost.

Beziidrzhové akumulatory Caterpillar.
Akumulatory jsou instalované vzadu
na stroji. Akumulatory Cat davaji
specificky vysoky vykon pfi protaceni
motorem a jsou chranény proti
vibracim.
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Motor

Brzdy

A4
RI I

Sestivalcovy vznétovy motor Caterpillar
C7 vybaveny technikou ACERT,
prepliiovany, se vzduchem chlazenym
mezichladi¢em plniciho vzduchu.
Odpovida evropskym normam pro fizeni
emisi podle smérnice EU Stupen II1A.

Celkovy vykon pfi 2200 ot/min
SAE J1995 168 kW/228 k
Jmenovity Cisty vykon  pfi 2200 ot/min
ISO 9249 156 kW/212 k
EEC80/1269 156 kW/212 k
Vrtani 110 mm
Zdvih 127 mm
Zdvihovy objem 7,2 litra

= Udaje o vykonu motoru v konich
(zde i na titulni stran€) jsou v
metrickych jednotkach.

= Jmenovité hodnoty Cistého vykonu jsou
testovany pfi referen¢nich podminkach
stanovenych odpovidajici normou.

= Uvedeny Cisty vykon je vykon na
setrvacniku, je-li motor vybaveny
alternatorem, vzduchovym filtrem,
tlumicem vyfuku a ventilatorem
chladi¢e motoru.

= Ke sniZeni jmenovitych hodnot
nedochazi az do nadmoftské vysky
3000 m.

= Ke standardnimu vybaveni patfi
zafizeni k usnadnéni spousténi pii
nizkych teplotach a dva palivové filtry s
odluc¢ovacem vody.

Hydraulicky systém

Vlastnosti provoznich brzd

= Dynamické brzdéni béhem normalni
¢innosti stroje je zabezpecovano
hydrostatickym pohonem s uzavienym
okruhem.

Vlastnosti parkovaci brzdy

= Na kaZzdém ozubeném reduktoru je
instalovana lamelova brzda uvadéna
do ¢innosti pruzinou a odbrzdovana
hydraulicky. Brzdy se automaticky
zabrzdi po prestaveni ovladaci paky
pohonu za zarazku neutralni polohy.

= Pri stisknuti vypinace parkovaci brzdy,
ktery je na ovladaci konzole, dojde k
vypusténi hydraulického tlaku z
brzdového okruhu a tim k zabrzdéni.

m Parkovaci brzda se automaticky
zabrzdi pfi vypnuti motoru.

= Cerpadlo okruhu pohonu ma po
zabrzdéni parkovaci brzdy nulovy
zdvih a nedodava olej. Po odbrzdéni
parkovaci brzdy se musi provést
vraceni ovladaci paky pohonu do
neutralu, aby byl pohon znovu funk¢ni.

Elektricky systém

= Hydraulicky systém fizeni s volantem
na ovladaci konzole.

= Dvoj¢inné hydraulické valce na
prednich pasech a pravém zadnim
pasu.

m Zadni pravy fizeny pas je elektronicky
fizeny a jeho uhel se nastavuje podle

polohy piednich pasa.
Minimalni polomér frézovani
Pasovy podvozek (pravy) 3450 mm
Kolovy podvozek (pravy) 2100 mm

|
Ram

= Cerpadla pro pohon, pro sbérny
a pro nakladaci dopravnik, pfidavny
hydraulicky okruh a ventilator chladice
jsou instalované na silentbloku motoru.

m Chladi¢ hydraulického oleje umistény
vzadu na stroji je snadno pfistupny pfi
Cisténi.

m Trimikronovy prah filtrace v
tlakové vétvi pridavného okruhu
a sedmimikronovy prah ve vratné
VEtvi.

= Diagnostiku hydraulického systém
zjednodusuji tlakové odboc¢ky pro
testovani, vybavené rychlospojkami.

= Mista pro odbér vzorkil podle
uvedeného programu umoZznuji
jednoduchy odbér vzorku
hydraulického oleje.

Elektricky systém je 24-voltovy a jeho
soucasti jsou dva bezudrzbové
akumulatory Cat. Elektrické vodice jsou
barevné kodované, Cislované, chranéné
nylonovym opletem s vinylovym
povlakem a jsou opatieny nalepkami s
identifikatory komponentli. Systém
spousténi zabezpecuje proud 750 ampér
pri protaceni studenym motorem (CCA).
Soucasti systému je také 65-ampérovy
alternator.
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Svarovany z tlustych ocelovych plechi a
ocelovych trubek. K sestavé past patii
dorazy ramul pasti omezujici natoceni
pasti do uhlu, aby se zlepSila schopnost
stroje vyjizdét do strmych svahii nebo z
velkych hloubek frézovani. Horni plocha
podlahy a stupacky jsou opatfeny
bezpeénym protiskluzovym povrchem.



|
Systém pohonu

Hydrostaticky pohon s hydraulickym
prutokem vybaveny axialnim pistovym
cerpadlem s ménitelnym prato¢nym
mnozstvim. Hydromotory pohonu s
planetovymi ozubenymi reduktory na
kazdém pasu/kole zabezpecuji
rovnomérnou taznou silu.

Vlastnosti

® Axialni pistové Cerpadlo s ménitelnym
prutoénym mnozstvim, s elektronickym
fizenim pritoku tlakového oleje.

m Ak¢ni rozvadéc fizeni trakce
zabezpecCuje stejny prutok hydraulického
oleje ke kazdému hydromotoru
pohonu a zvysuje taznou silu pri
naro¢nych podminkach frézovani
a pri prokluzovani.

= Hydromotory pohonu maji
dvoupolohovou naklopnou desku
umoznujici chod bud'to s maximalnim
to¢ivym momentem v celém rozsahu
rychlosti frézovani nebo vyssi rychlost
pojezdu pri premistovani stroje po
stavenisti.

= Volba pohonu se provadi elektricky
dvoupolohovym pfepinacem na
ovladaci konzole.

= Plynule ménitelna rychlost stroje a
smér pojezdu se voli ovladaci pakou
pohonu a otocnym volicem rychlosti.

= Systém typu ‘load sensing’, ovladany
elektronickym fidicim modulem
(ECM), prizptsobuje rychlost pohonu
zatiZeni bubnu.

Max. rychlosti pojezdu (dopiedu a dozadu):

Pasovy podvozek

Pracovni 0 az 27 m/min

Pojezd stroje 0-4.1 km/h
Kolovy podvozek
Pracovni 0 az 46 m/min

Pojezd stroje 0-6.4 km/h

|
Systém pohonu frézovaciho

bubnu

Ovlada smér pfes suchou, hydraulicky
zapinanou spojku a planetovy ozubeny
reduktor.

Vlastnosti

m Vykonna sucha spojka instalovana
pfimo na motoru. Hydraulické sepnuti
se ovlada vypinacem ZAPNUTO/
VYPNUTO na ovladaci konzole.

m Mechanicka sucha spojka se sklada z
lichobéznikovych femenic, tvarového
femene s vysokou pevnosti v tahu a
hydraulicky zapinané suché¢ spojky.
Provozné osvédceny systém pohonu je
spolehlivy a ma dlouhou provozni
Zivotnost.

m Souprava pro ochranu pievodného
ustroji chrani systém pohonu frézovaciho
bubnu, buben a fezné nastroje okamzitym
vypnutim pohonu bubnu, dojde-li k
nahlému poklesu otacek bubnu.

= Tvarovy femen se Sesti Zebry a
vysokou pevnosti v tahu zabezpecuje
efektivni prenos vykonu a ma dlouhou
provozni Zivotnost.

= Horni a dolni femenice jsou snadno
zaménitelné, aby se docilil maximalni
toCivy moment pfi pozZadavcich na
praci s nejhutnéjsimi materialy a s
materialy rizné zrnitosti.

® Hydraulicky mechanismus pro
automatické napinani femene zabranuje
prokluzovani hnaciho femene a
omezuje potiebu jeho udrzby.

|
Specifikace frézovaciho bubnu

Systém pohonu bubnu

Pohon bubnu

Profilovy SestiZebrovy, vysoce pevny
femen.

Prevodovka

Mechanicka

Spojka

Hydraulicky ovladana/sucha lamelova

Otacky pri otackach

motoru 2200 ot/min 118 ot/min
Frézovaci buben

Sitka frézovani 1000 mm
Hloubka frézovani 305 mm
Pocet nastroji 97
Roztec€ Spicek nastroji 15 mm

|
Dopravnikovy systém

= Sbérny dopravnik je pohanény
hydromotorem s vysokym to¢ivym
momentem, coz zabezpecuje
rovnomeérné vedeni pasu a efektivni
vyprazdnovani prostoru frézovaciho
bubnu.

= Me¢nitelna rychlost sbérného a
nakladaciho dopravniku se pribézné
méni tak, aby to presné€ odpovidalo
typu a mnozstvi odfrézovaného
materialu a jeho nakladani.

m Chod past obou dopravnikt je
mozné reverzovat, aby se urychlilo
jejich Cisténi.

= Skladaci nakladaci dopravnik
usnadnuje pfepravu stroje.

Shérny dopravnik
Sitka
Standardni 550 mm
Volitelna 600 mm
Rychlost 252 m/min
Nakladaci dopravnik
Délka 6300 mm
Sika 600 mm
Rychlost 252 m/min

Otaceni (ze stiedové polohy) 41 stupnt

|
Plast frézovaciho bubnu

= Plast frézovaciho bubnu je vyrobeny z
vysoce jakostniho otéruvzdorného
materialu, aby mél dlouhou provozni
Zivotnost.

= Velky otvor pro vynaseni materialu z
plasté umoznuje rychlé vyprazdinovani
plasté a vysokou produkci, a také
prispiva k omezeni opotfebeni nastrojii.

= Povrch boc¢nich desek vystavenych
styku s materialem je z vysoce
jakostniho otéruvzdorného materialu a
ma dlouhou provozni Zivotnost.

= Plovouci odhrnovaci deska s
nastavitelnym pfitlakem dold
(standardni vybaveni.

= Vyskové ovladani uzavéru prostoru
bubnu je mozné ze stanovisté obsluhy a
ze dvou stanovist pro ovladani ze zemé.
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System skrapeéni vodou

|
Rizeni sklonu frézovani ve sméru jizdy a naklonu

m Qdstiedivé ¢erpadlo dodava vodu do
postfikovacich trysek, ¢imzZ se omezuje
prasnost a maZe/vlhéi pas.

m Postrikovaci trysky sméruji vodu do

rovinného proudu vzduchu z ventilatoru

na frézovaci buben a dobfe chladi
nastroje na bubnu. Vodni trysky jsou
snadno snimatelné pfi kontrole a
vymén€ bez pouZiti nafadi.

= Soucasti systému je tlakomér sledujici
tlak vody, indikator nizké hladiny vody,
a také uzaviraci ventily, ¢imz se rovnéz
Setfi vodou.

® Vodni Cerpadlo se automaticky zastavi,
pokud v systému dojde voda.

m Nadrz na vodu se plni shora,
k volitelnému vybaveni patfi mozZnost
plnéni ze zem¢.

Nadrz na vodu

Objem 1060 litra

Namér stroje - hloubkovy zabér
frézovaciho bubnu a pfi¢ny naklon -
nastavuje obsluha ruénim ovladanim.
Automatické fizeni hloubky zabéru a
pri¢ného naklonu patii k volitelnému
vybaveni a prislusny hydraulicky systém
je fizeny elektronicky. Systém mitiZe byt
konfigurovany se snimaci sklonu v
podélném a naklonu v pficném sméru.
Snima¢ pri¢ného naklonu rozsifuje
vyuzitelnost stroje.

Vlastnosti

m QOvladaci prvky naméru stroje umisténé
na ovladaci konzole umoznuji ovladat
hloubku zab&ru bubnu a pri¢ny naklon
ruén€. Vizualni hloubkomér zobrazuje
hloubku fezu.

= Volitelné ovladaci prvky
AUTOMATICKEHO fizeni hloubky
fezu a naklonu frézovaciho bubnu ridi
hloubku a naklon fezu podle
nastavenych hodnot. Nastaveni hloubky
fezu se provede jednodusSe nejprve v
ruénim rezimu pomoci regulacniho
knofliku na fidici jednotce.

= Dotykovy (jo-jo) snima¢ naklonu méfi
pohyb bo¢ni desky.

Volitelné vybaveni

Neékteré vybaveni uvedené v seznamu muiZze v nékterych statech patfit k volitelnému, v jinych ke standardnimu vybaveni.
Pfesné informace Vam poskytne zastupce firmy Caterpillar.

Automaticky systém fizeni sklonu v podélném
sméru a priéného naklonu. Ovladaci prvky
fizeni hloubky fezu a naklonu
frézovaciho bubnu fidi hloubku a
naklon fezu podle nastavenych hodnot.
Systém je konfigurovany s dotykovymi
(yo-yo) snimaci sklonu v podélném
sméru a snimacem pri¢ného naklonu.
Snimac¢ pfi¢ného naklonu rozsifuje
vyuZitelnost stroje.

Digitalni kamery. Dvé digitalni kamery s
vysokym rozliSenim umisténé na zadni
Casti stroje poskytuji vyhled na plochu
za zadnimi dvifky a za strojem.

Systém vysokotlakého oplachovani stroje.
Tento systém pouziva vodu ze systému
postiikovani a pomaha Cistit stroj na
konci kazdodenniho provozu. K systému
patii nastavec s tryskou a hadice s
rychlospojkou.

Cerpadlo pro rychlé dopliiovani vody do
nadrze. Hydraulicky pohanéné vodni
¢erpadlo umoznuje rychlé dopliovani
vody do nadrze.

Plnici pripojka nadrZe na vodu. Je to
pripojka pro plnéni nadrZe na vodu
ze zeme.

Barevny graficky displej. Velky disple;j,
dobre viditelny i v pfimém slune¢nim
svitu, zobrazuje provozni parametry
stroje a diagnostiku motoru barevné.
Displej predstavuje spole¢né rozhrani
pro provozni diagnostiku a kalibraci.
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Souprava provozniho osvétleni. Predni a
zadni svitilny se smérovymi svétly pro
pouziti pfi jizdé€ silni¢ni frézy po verejné
komunikaci.

Hydraulicky ovladany pristiesek. Pristresek
pres celou §ifku stroje se dvéma
prodluZzovacimi bo¢nimi ktidly, prednim
bezpecnostnim sklem a zadnim oknem
zabezpecuje optimalni komfort a
ochranu obsluhy. Pristfesek 1ze pro
prepravu hydraulicky sklopit dolt.

600 mm Siroky shérny dopravnik.
Mimoradna Sifka tohoto dopravniku
zajistuje vynaseni vétSiho objemu
materialu a tim vyssi efektivnost prace.



Rozmeéry

[}

Provozni mm Pro piepravu stroje mm
A Celkova délka (rozlozeny dopravnik) 10 755 F Délka zakladny stroje 5330
B Siika stroje (zadni prava opéra zasunuta) G Délka se slozenym dopravnikem 8505

Pasovy podvozek 1980 H Vyska se sloZzenym dopravnikem 3100

Kolovy podvozek 2000 I Vyska se sklopenou stfiSkou 3100
C Maximalni vySka se zvednutym pristifeSkem 3400 J Maximalni Sifka
D Minimalni vyS§ka 2380 Pasovy podvozek 2535
E Maximalni svétla vySka pro nakladni automobil 4800 Kolovy podvozek 2400
Natoceni dopravniku doleva nebo doprava Délka pasu 720
od stfedni polohy ve stupnich 41° Sifka past 225
Sitka sbérného dopravniku 550/600* Priimeér kol 660
Sifka nakladaciho dopravniku 600  Sifka kol 260
Vnitini polomér frézovani

Pasovy podvozek 3450 * volitelné moznosti.

Kolovy podvozek 2100

Objemy provoznich naplni

Litry
Palivova nadrz 400
Chladici soustava 35
Motorovy olej s filtrem 31
Planetovy ozubeny reduktor pohonu pojezdu (kazdy) 0.90
Hydraulicka nadrz 110
Systém skrapéni vodou 1060

Hmotnosti

Provozni hmotnosti* kg
Pasovy podvozek 17 600
Kolovy podvozek 17 100
Prepravni hmotnosti**

Pasovy podvozek 17 100
Kolovy podvozek 16 400

Uvedené hmotnosti jsou pfiblizné a zapotitava se do nich:

* Chladici kapalina, maziva, palivova nadrz naplnéna z 50%, nadrz na vodu naplnéna z 50%,

a 75 kg hmotnosti obsluhy.

** Chladici kapalina, maziva, palivovéa nadrz naplnénd z 50%, a prazdna nadrz na vodu.
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Silnicni freza PM102

Dalsi informace o vyrobcich firmy Caterpillar, o sluzbach zastupci a o primyslovych fesenich najdete na internetovych strankéch www.cat.com

Materialy a specifikace se mohou zménit bez oznameni. Stroje na fotografiich mohou nést pfidavné vybaveni.
Informujte se u zastupce firmy Caterpillar o aktualni nabidce volitelného vybaveni.
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